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SISTEMA DE SERVICOS E CONSUMIDORES

SUBSISTEMA MEDICAO
CcODIGO TiTULO FOLHA
E-321.0039 SELO DE SEGURANCA (LACRE) EM POLICARBONATO 1/18

1. FINALIDADE

Estabelecer os requisitos a serem atendidos para o fornecimento de Selo de Seguranca (Lacre) em
policarbonato.

2. AMBITO DE APLICACAQ

Aplica-se as Agéncias Regionais, ao Departamento de Gestdo Técnica Comercial e aos demais
orgdos usudrios, fornecedores de materiais, empreiteiras e clientes da Celesc D.

3. ASPECTOS LEGAIS

Os documentos e normas aplicaveis sdo:

a)  NIE-DIMEL-123 (Maio/2023) — Marcas de selagem (Portarias 78/2022 e 293/2021);

b)  ISO 17712:2013 — Freight Containers — Mechanical Seals;

c) ASTM G154 — 12a — Standard Practice for Operating Fluorescent Ultraviolet (UV) Lamp
Apparatus for Exposure of Nonmetallic Materials;

d) ABNT NBR 8094:1983 — Material metélico revestido e ndo revestido — corrosdo por
exposicdo a névoa salina — Método de ensaio;

e) ASTM B117:2019 — Standard Practice for Operating Salt Spray (Fog) Apparatus;

f)  ASTM D1654:24 — Standard Test Method for Evaluations of Painted or Coated Specimens
Subjected to Corrosive Environments;
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ASTM F1158-94(2023) — Standard Guide for Inspection and Evaluation of Tampering of
Security Seals.

Os documentos e normas complementares sao:

a)  ABNT NBR ISO/IEC 17025:2017 — Requisitos Gerais para a Competéncia de Laborat6rios
de Ensaio e Calibracao;

b) ABNT NBR 5426:1985 (Versao Corrigida: 1989) — Planos de Amostragem e
Procedimentos na Inspe¢do por Atributos;

c¢) ABNT NBR ISO 9001:2015 — Sistema de Gestao de Qualidade — Requisitos;

d) ISO/IEC 15415:2024 — Automatic identification and data capture techniques — Bar code
symbol print quality test specification — Two-dimensional symbols;

e) ISO/IEC 15416:2025 — Automatic identification and data capture techniques — Bar code
print quality test specification — Linear symbols.

CONCEITOS BASICOS

Nao ha.

DISPOSICOES GERAIS

Cédigo Celesc do Material

13625 — Selo Lacre Policarbonato Atéxico Verde Translucido.

41729 — Selo Lacre Policarbonato Atéxico Azul Transldcido.

41730 — Selo Lacre Policarbonato Atéxico Laranja Transldcido.

Definicdo de Uso das Cores

13625 — Selo Lacre Policarbonato Atéxico Verde Translidcido — Utilizado em atividades
executadas por empregados da Celesc.
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41729 — Selo Lacre Policarbonato Atéxico Azul Translicido — Utilizado em atividades de
Corte, Ligacao e Religacdo por empreiteiras.

41730 — Selo Lacre Policarbonato Atéxico Laranja Translicido — Utilizados em atividades de
Fiscalizag¢ao por empreiteiras.

Condicoes Gerais

O lacre deve ser fabricado em policarbonato transparente, sendo a cipsula incolor translicida e
seu sistema de travamento em cores contrastantes.

O lacre deve possuir caracteristicas fisicas que permitam constatar inequivocamente seu
rompimento ou violagao.

Os lacres serao usados em ambientes com temperaturas que oscilam entre -5 e +70°C, expostos
a iluminacdo solar, poluicdo urbana e industrial, alta salinidade e umidade, devendo apresentar
resisténcia mecanica e estabilidade dimensional apropriada as condicdes de uso, entre periodos
de verificacdes subsequentes.

Dessa forma, os lacres ndo devem sofrer deformagdes por efeitos térmicos ou por agdo
mecanica de tor¢do ou tracdo. Quando em servigo, sob a luz solar (raios ultravioletas) e/ou
quando submetido a variagdes de temperatura e umidade, o lacre ndo deve apresentar
degradacao, deterioracdo, corrosdo ou tornar-se quebradico ao longo de sua vida util. Os lacres
também nao devem apresentar defeitos de fabricagdo ou de acabamento, tais como trincas,
fissuras, emendas visuais, ressaltos, falhas, cor ndo uniforme, aspectos dsperos ou outros tipos
de irregularidades.

O fabricante/fornecedor € responsdvel por garantir que os lotes de lacres fornecidos e entregues
para uso da Celesc serdo produzidos com as mesmas caracteristicas fisicas, insumos,
propriedades mecéanicas, inviolabilidade e longevidade, em plena conformidade com as
amostras produzidas e submetidas aos testes e ensaios de Aprovacdo de Modelo, os quais estao
definidos no subitem 5.4. desta Especificacao Técnica.

O fechamento, ou acoplamento do lacre deve ocorrer de modo definitivo, ndo sendo possivel o
seu reaproveitamento sem que ocorram danos visiveis e irreversiveis.

Requisitos Especificos

Os elementos que compdem o lacre podem ser definidos como: Céapsula, Sistema de
Travamento, Fio de Lacracdo e Marcagoes.
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5.3.1. Cépsula

a)  consiste na parte externa do lacre e € destinada a abrigar o sistema de travamento;

b) o material utilizado para a confec¢do da capsula deve ser policarbonato (Duralon, Lexan
ou similar), resistentes a impactos e a a¢ao de raios ultravioleta (UV);

c¢) a cor do material da cépsula deve ser transparente translicida incolor, permitindo
visibilidade da parte interna ou sistema de travamento;

d) a capsula deve ser solidaria ao corpo, aba ou lingueta do lacre, local no qual sdo
realizadas as marcacoes;

e) acdpsula, para o modelo rotativo de lacre, deve ser acoplada ao fio de lacracao de forma
solidaria, no momento de sua injecao;

f)  a cépsula, para o modelo rotativo de lacre, deve abrigar e proteger o sistema de
travamento através de tampa solidaria.

5.3.2.  Sistema de Travamento

a) o sistema de travamento consiste na parte destinada ao fechamento do lacre,
proporcionando a fixag@o do fio de lacragdo ao dispositivo a ser lacrado;

b) o material utilizado para confecc¢do do sistema de travamento deve ser o policarbonato
(acetal copolymer, ou similar). Podera ser aceito outro tipo de polimero, devidamente
especificado pelo fabricante/fornecedor, desde que garanta as condi¢des de resisténcia e
inviolabilidade;

c) a cor do material do sistema de travamento deve corresponder ao cédigo de material
presente no subitem 5.1.;

d) os tipos de travamento podem ser do tipo ancora dupla — com no minimo duplo
travamento, ou tipo rotativo — com catraca;

e) o lacre com sistema de travamento tipo rotativo deve ser protegido com aro de
seguranca através de soldagem ultrassonica;

f) o sistema de travamento deve apresentar facilidade no manuseio com o fio de lacracdo e

PADRONIZAGAO APROVAGAO ELABORAGAO VISTO

DVGD

RES. DCL N¢ 034/2025 - 07/04/2025 DVMD DPGT



N/

Y/ 4 Distribuigao S.A.

g)

h)

% Celesc CODIGO: E-321.0039 FL. 5/18

eficacia para fechamento do lacre com sucesso, sem o uso de ferramentas ou acessorios;

o sistema de travamento deve permitir pleno controle e percep¢ao de cada estagio,
quando houver, durante o fechamento do lacre, condicionando que o lacre esteja
corretamente fechado, garantindo sélida fixacao ao fio de lacrag¢do e ao dispositivo a ser
lacrado;

o sistema de travamento ndo deve proporcionar o chamado “falso fechamento” ou
fechamento parcial ou a pré-violagdo — preparacao de violacao antes de seu fechamento,
a fim de evitar acoes fraudulentas;

o sistema de travamento deve ser protegido pela capsula de forma a evitar acesso
fraudulento ap6s fechado, ou a pré-violagdo — preparacdao de violagdo antes de seu
fechamento.

5.3.3.  Fiode Lacracdo

a) fio de lacracdo, também chamado cordoalha de lacracdo, € a parte que interliga o
sistema de travamento a capsula quando do fechamento do lacre;

b) o fio de lacragdo deve ser solidario ao lacre sendo este processo realizado no momento
de sua injecdo ao sistema de travamento ou ao corpo da capsula, conforme tipo de lacre,
e ndo deve possibilitar sua retirada sem deixar sinais evidentes de violagao;

c) o fio de lacragdo deve possuir comprimento ttil de, no minimo, 150 mm:;

d) o fio de lacracdo deve suportar a tracio minima de 20 daN durante 1(um) min sem
apresentar deformacao permanente;

e) o fio de lacracdo deve ser composto por aco inoxidavel AISI 304 ou 316 e com
revestimento que proporcione isolagdo elétrica, podendo esse ser de nylon ou plastico,
devidamente resistente a tracdo e adequadamente flexivel.

5.3.4.  Marcacoes

a) o lacre deve possuir marcacdes individuais e exclusivas destinadas a sua identificacdo
inequivoca;

b)  as marcacgdes do lacre compreendem: a logomarca Celesc, o logotipo Celesc, simbolo
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Celesc, o c6digo numérico, o codigo de material e o cddigo de barras bidimensional 2D;

o tipo de marcacdo do cédigo de barras bidimensional 2D deve ser QR Code com fundo
branco. A gravacdo da numeragdo e do QR Code deve ser indelével e com contraste que
permita a facil leitura por cameras, fablets, smartphones, leitores ou coletores
automatizados;

quando o lacre nao for constituido de pecas unicas ou possua pecas interligadas ou
pecas solidarizadas, serd necesséria redundancia da marcagdo do c6édigo numérico em
cada parte, sendo que em uma delas a altura da marcacdo dos caracteres deve ser de, no
minimo, 2 (dois) mm, e ambas deverdo ser indeléveis;

o lacre dotado de sistema de travamento por ancora dupla deve portar a marcacdo do
codigo numérico internamente, na ranhura da ancora ou outro local interno, como
redundancia;

o lacre dotado de sistema de travamento rotativo deve portar a marcacdo do cddigo
numérico tanto na capsula quanto no sistema de travamento;

os lacres deverdo ter a indica¢do do cddigo do material em suas marcacdes, conforme
subitem 5.1., sendo que esse cddigo ndo deverd estar presente no QR Code. O cddigo
QR Code devera somente conter a numeragao do lacre;

as marcagOes para os lacres com sistema de travamento por ancora dupla e para o
travamento rotativo devem seguir os exemplos mostrados na Figura 1 e Figura 2,
respectivamente, considerando o c6digo de material 13625, contendo no minimo as
informacdes mostradas tanto na capsula quanto no sistema de travamento. Na Figura 3,
Figura 4, Figura 5 e Figura 6, sdo mostrados os exemplos de marcacdo dos lacres para
os demais codigos presentes no subitem 5.1.
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Figura 1 - Exemplo de marcacdo do lacre com ancora dupla para o cédigo 13625. Imagem meramente

representativa, sem escala. - -
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Figura 2 — Exemplo de marcac¢ido do lacre rotativo para o cédigo 13625. Imagem meramente representativa, sem

escala.
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Figura 4 — Exemplo de marcacao do lacre rotativo para o cédigo 41729. Imagem meramente representativa, sem

escala.
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Figura 5 - Exemplo de marcacdo do lacre com ancora dupla para o cédigo 41730. Imagem meramente

representativa, sem escala. - -
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Figura 6 — Exemplo de marcaciao do lacre rotativo para o cédigo 41730. Imagem meramente representativa, sem

escala.
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5.4. Requisitos, Amostras € Ensaios Exigidos

O fabricante/fornecedor deve apresentar Especificagdo Técnica do lacre contendo os materiais
utilizados na fabricacdo, desenhos dimensionais, tamanho e posi¢do das marcagdes etc.

O fabricante/fornecedor deve fornecer amostras para andlise e ensaios em Laboratério da
Celesc, sendo o quantitativo minimo de 10 amostras por codigo de material, organizadas por
meio de pentes plasticos com 10 unidades, ou em cartelas de 5 ou 10 unidades. As amostras nao
deverdo vir de maneira avulsa.

O fabricante/fornecedor deve ter submetido amostras necessarias para os ensaios de Aprovagao
de Modelo dentro dos ultimos 5 anos, conforme itens presentes na Tabela 1. Os ensaios deverdao
ter sido realizados em Laboratério de Ensaios independente, o qual deve possuir escopo
explicito que inclui a Norma NIE DIMEL 123, de maio de 2023 (Portaria Inmetro 78/2022 e
293/2021), e/ou NIE DIMEL 123, de maio de 2016, base para realiza¢do dos citados ensaios.

O Laboratério de Ensaios deve ser acreditado de acordo com a Norma ABNT NBR ISO/IEC
17025:2017 — Requisitos Gerais para a Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo.

Apresentar a Celesc o Relatério emitido e assinado pelo respectivo Laboratorio de Ensaios
escolhido, com apresentacdo da certificacio de conformidade e resultados dos ensaios,
informando grau APROVADO ou REPROVADO individualmente para cada ensaio.

A Celesc pode realizar, acompanhar ou solicitar ao Fabricante/Fornecedor os ensaios de
Aprovacdo de Modelo ou de Aceitagdao de Lotes, a qualquer tempo.

Para inspecao de Aceitacdo de Lotes, os ensaios de Verificagdo Visual/Dimensional e Exame
das Marcagdes, previstos nos itens 1 e 2 da Tabela 1, devem ser realizados por amostragem, em
conformidade com a Norma ABNT NBR 5426.

Tabela 1 — Ensaios de tipos dos lacres

ITEM ENSAIO RESULTADO ESPERADO
1 Verificaciao visual/dimensional APROVADO
2 Exame da marcacio APROVADO
3 Tracio no fio de selagem APROVADO
4 Efeitos climaticos APROVADO
5 Resisténcia a corrosao por névoa salina APROVADO
6 Evidéncia de adulteracao APROVADO
PADRONIZAGAO APROVAGAO ELABORAGAO VISTO
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5.4.2.

5.4.3.

Verificacdo Visual/Dimensional

Sera APROVADO neste ensaio o lacre que ndo apresentar defeito de fabricagdo ou de
acabamento, tais como trincas, fissuras, emendas visiveis, ressaltos, falhas, cor ndo uniforme,
porosidade ou rebarbas.

Se as dimensdes do lacre e o didmetro do fio de lacracdo nao estiverem de acordo com o
desenho apresentado, o lacre sera REPROVADO neste ensaio.

Exame da Marcacio

A marcagdo, no caso de ser executada a tinta, deve ser examinada quanto a ser indelével
através da aplicacdo de acidos moderados (vinagre ou 4cido acético a 5%), 4lcool (etilico
comum 98° ou isopropilico), solventes (acetona, éter etilico) e 4gua quente. Aplicam-se esses
produtos com a utilizacdo de estopa ou flanela, friccionando sobre a superficie da marca de
selagem. Deve-se verificar se as gravagdes podem ser total ou parcialmente removidas sem
deixar vestigios.

Para analise de qualidade de leitura do c6digo de barras 2D-QR Code, esta devera ser testada
de acordo com as Normas ISO/IEC 15415 e ISO/IEC 15416.

E tolerado haver remocao total ou parcial do c6digo de barras 2D-QR Code por acdo dos raios
ultravioletas, névoa salina ou uso de produtos quimicos, porém, seu cédigo alfanumérico ndo
podera ser removido, sem que sinais evidentes de viola¢do sejam identificados.

Sera considerado APROVADO neste ensaio o lacre que atender a todas as exigéncias
elencadas neste inciso 5.4.2.

Tracdo no Fio de Lacracio

O lacre deve ser colocado num dispositivo apropriado, de modo que apenas o fio de lacragdo a
partir do corpo do lacre seja submetido a uma forga de tracdo de forma a simular o movimento
contrario ao usado para fecha-lo (veja Norma ISO 17712, subitem 5.2., Figura 1). A carga
deve ser lentamente aplicada até que o lacre abra devido a for¢a ou entdo € quebrado. Deve-se
aplicar a tracdo com uma velocidade de 50,8 + 25,4 mm/min evitando impacto. O ensaio deve
ser realizado a temperatura de 18° C (£ 3 C°). O lacre sera classificado como sendo de
sinalizag¢do para valores de tracao de ruptura abaixo de 227 daN.

No ensaio de tracdo apds o ensaio de efeitos climaticos e apds o ensaio de resisténcia a
corrosao por névoa salina, o lacre deve ser fechado com o fio de lacracao instalado, conforme
manual de instru¢des do fornecedor. Nessa condi¢do, deve ser aplicada uma tracao superior a
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20 daN.

O esforco deve ser aplicado entre a cipsula e o fio de lacra¢do de forma que a quebra sempre
ocorra no fio de lacragdo e ndo no sistema de travamento. Ocorrendo a abertura ou quebra do
lacre ou deslizamento do fio de lacracdo possibilitando sua reconstru¢do, sem que apresente
sinais evidentes de violagdo, caracteriza lacre REPROVADO neste ensaio.

5.4.4. Efeitos climaticos

O lacre deve suportar as condi¢des destinadas a reproduzir os efeitos do clima que ocorrem
quando os materiais sdo expostos a luz solar e umidade no uso real. Devem ser aplicadas as
seguintes condi¢des de exposicdo a ciclos repetitivos de luz e umidade, sob condi¢des
ambientais controladas (veja Norma ASTM G154 — 04, anexo X2, tabela X2.1, ciclo 1):

a) lampada fluorescente: UVA — 340;

b) nivel de irradiagdo tipica da lampada: 0,77 W/m?/nm;

c) tipo de exposi¢do a umidade: condensacdo de vapor de dgua;

d) ciclo e temperatura de exposi¢cao a luz e umidade: 8 h de UV a 60°C + 3°C seguidos de
4 h de condensacao de vapor de dgua a 50°C = 3°C;

e) periodo de exposi¢ao continua aos ciclos repetitivos: 500 h.

O lacre, ap6s ser submetido ao ensaio, ndo deve apresentar fissuras, degradagcdo fotoquimica,
se tornar quebradico ou apresentar descoloracdo significativa. A descoloracdo deve ser

29 ¢

relatada descritivamente como “nenhum”, “leve”, “moderado” e “severo”.

Sera considerado como resultado satisfatorio — APROVADO - a descri¢ao “nenhum”, “leve”
ou “moderado”, desde que verificada e mantida a conformidade das marcagdes.

5.4.5. Resisténcia a Corrosio por Névoa Salina

O lacre, depois de acoplado ao fio de lacracdo e devidamente fechado, deve resistir por 72
horas ou mais ao ensaio de névoa salina, conforme Norma ABNT NBR 8094, sem que se
verifique qualquer sinal de corrosdao vermelha no fio. Os lacres, depois de submetidos ao
ensaio, ndo devem apresentar fissuras, se tornar quebradicos de modo a comprometer sua
seguranca e modificar a conformidade das marcacdes. Alteracdes de coloracdo e brilho serdo
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toleraveis considerando o tempo de exposicio e a incrustacio de sal. E tolerado haver
remocgao total ou parcial do cddigo de barras por acdo dos produtos empregados, porém, o
codigo alfanumérico gravado ndo poderd ser removido, garantindo a identificacdo e
rastreabilidade do lacre.

Sera considerado APROVADO neste ensaio o lacre que atender a todas as exigéncias
elencadas neste inciso 5.4.5.

Evidéncia de Adulteracio

Os lacres sdo ensaiados para demonstrar que evidéncia sinalizadora é gerada pelas tentativas
de fraudar um lacre corretamente aplicado/fechado. A fun¢do fundamental de qualquer lacre €
o valor indicativo, a capacidade de revelar evidéncia ap0s tentativas de sua adulteracao.

O ensaio deve apresentar a conclusio APROVADO ou REPROVADO. A conclusdo de
aprovagao requer sucesso em trés procedimentos de ensaio de adulteracdo; alguns desses
procedimentos exigem elementos de juizo e pericia por parte do pessoal de ensaio.

Aparato de Ensaio

O aparato de ensaio deve ser construido para representar um mecanismo de bloqueio do
acesso ou ajustagem, nao permitido aos componentes e controles pré-regulados do
instrumento de medi¢do, e as condi¢cdes que a maioria dos lacres vai encontrar durante as
operacgdes normais do usudrio.

Ferramentas de Ensaio

As ferramentas de ensaio devem incluir ferramentas manuais prontamente disponiveis na
maioria dos locais de trabalho, incluindo dispositivos de aperto, alavancas, alicates, facas e
martelos, bem como ferramentas elétricas portiteis e ferramentas especiais, incluindo
sondas de arame e instrumentos odontoldgicos.

Os dispositivos devem estar disponiveis para expor o lacre a condi¢des extremas de
temperatura, incluindo agua quente e/ou aparelhos de chama ou congelamento e/ou
aerossais.

Método de Ensaio

Esta secdo descreve varios tipos de métodos de ensaio (tentativas de adulteragdo) que
podem ser aplicados. Sele¢do de um procedimento especifico requer alguma discricdo do
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pessoal de ensaio, porque os procedimentos adequados variam de acordo com a concepg¢ao e
construgao do lacre em ensaio.

O laboratério de ensaio deve ser provido com 24 lacres selecionados aleatoriamente de
producdo normal, um para cada um dos 4 (quatro) procedimentos de ensaio e 20 lacres de
prética.

Os quatro procedimentos de ensaio para o modelo de lacre em ensaio serdo: 1 (um) relativo
ao ensaio de efeitos climaticos, 1 (um) relativo ao ensaio de resisténcia a corrosao por névoa
salina e 2 (dois) relativos a procedimentos de ensaio definido pelo laboratério. Cada um dos
quatro procedimentos de ensaio serd realizado em um unico lacre que esteja corretamente
instalado, conforme instrugdes do fabricante e no local da instalacdo de ensaio especificada.
S6 um procedimento deve ser aplicado a qualquer um dos seis corpos de prova.

Os lacres de pratica sdo para que o laboratério investigue vulnerabilidades e
susceptibilidade a manipulagdo e para projetar os seus procedimentos de ensaio com
antecedéncia. O laboratério deve utilizar de trés a cinco lacres de pratica antes de cada
ensaio, identificando-os e retendo-os.

Em circunstiancias excepcionais, quando o laboratério tem razdo para questionar a
consisténcia do desempenho do lacre durante um ensaio formal com a sua experiéncia nos
lacres de pratica, o ensaio pode ser repetido uma vez em um lacre adicional extraido dos
restantes lacres de prética. O laboratdrio deve ter instru¢des escritas sobre como reconhecer
"circunstancias excepcionais". Em todos os casos de circunstancias excepcionais
(reensaios), o laboratério deve documentar seus fundamentos e acoes.

Técnicos de ensaio podem usar ferramentas individuais ou uma combinacao de ferramentas
e procedimentos para tentar desengatar, danificar, separar, ou manipular a acdo de
travamento do lacre. O objetivo de cada procedimento € permitir que o lacre seja aberto e
fechado de novo sem deixar provas da acdo de adulteracdo detectdvel mediante inspecdo
visual.

5.4.6.4. Evidéncia de Adulteracdo

Apo6s a tentativa de adulteracdo, um lacre testado deve ser inspecionado para sinais de
adulteracao.

O lacre testado deve ser submetido a exame visual minucioso; a inspec¢ao inicial em todos os
tipos de lacre deve ser puxar o lacre a mdo, usando uma a¢do de tor¢do no sentido oposto ao
da acao de travamento.

Caracteristicas evidentes de adulteracdo em lacres devem ser faceis para inspecionar para
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facilitar os controles regulares em vérios pontos no caminho.

Evidéncia diferente aparecera em diferentes tipos de lacres. Os exemplos de tipos de
evidéncia a procurar sdo apresentados abaixo:

a)

b)

d)

e)

g)

indicios de abrasao ou distorcao quimica/solvente na area das marcagdes do lacre e em
torno;

deixar marcas de producdo, arranhdes ou abrasdes com especial atencdo para as
superficies ao redor de areas de bloqueio, suportes externos, juntas de construgdo,
soldas ou formas;

deformidades ou inconsisténcias no perfil das superficies do lacre particularmente no
ponto de entrada em tipos de lacres que usam o método macho fémea de travamento;

verificar que ndo exista folga no mecanismo de travamento em projetos que nao
permitem isto. Por outro lado, observar que pode existir folga em lacres que sdo
projetados para permitir isto;

secOes desgastadas ou deformacdo do padrao de uniformidade do fio ao longo de todo
0 comprimento;

sinal de abrasdo, perfuracdo ou colagem, onde o fio é permanentemente fixado ao
corpo do lacre;

em lacres plasticos ou cobertos de plastico: arranhdes, escoriacdes ou sinais de
solda/colagem em todas as superficies e em volta dos suportes externos;
branqueamento de cor em materiais de polipropileno.

5.4.6.5. Resultados de Ensaio

Ao lacre deve ser atribuida uma avaliagdo de evidéncia de adulteracdo ‘“detectavel” ou
“indetectavel” para cada um dos trés procedimentos de ensaio de adulteracdo aplicados a

ele.

Um lacre deve ganhar uma avaliagdo "detectavel" se, apds um procedimento de ensaio de
adulteracdo individual, o lacre mostra evidéncias de adulteracio mediante inspecdo pelos
técnicos de ensaio. Um lacre deve ganhar uma avaliacdo "indetectivel" para o procedimento
de ensaio de adulteracdo especifico, se, apds o procedimento, o pessoal de ensaio € incapaz
de detectar evidéncias de adulteracao.
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Um lacre que recebe uma avaliacdo "detectavel" em todos os trés procedimentos deve
receber o grau APROVADO para Evidéncia de Adulteragao.

Um lacre que recebe uma ou mais avaliagdes "indetectavel” para os tr€s procedimentos deve
receber o grau REPROVADO para Evidéncia de Adulteragao.

No relatério de ensaio, deve ser registrado apenas o grau APROVADO ou REPROVADO.

O laboratério deve manter registros formais em cada procedimento de ensaio de
adulteracao.

O laboratério ndo deve tornar o detalhamento desses registros disponivel para qualquer
agéncia, exceto o fabricante do lacre ou uma autoridade competente.

Esses registros ndo devem ser disponibilizados a qualquer outra terceira parte, incluindo um
cliente de terceira parte que contrata o ensaio.

5.5. Ensaios Celesc

5.5.1.  Ensaio de Inspecdo Visual

As amostras recebidas serdo inspecionadas visualmente quanto ao atendimento aos incisos
5.3.1.,53.2.,533.e534.

5.5.2. Ensaio de Tensdo Aplicada no Fio de Lacracio

As amostras serdo submetidas a testes de tensdo aplicada e deverdo suportar tensdes até 450 V
em corrente alternada, aplicadas entre o Fio de Lacracdo e a base de referéncia.

5.5.3.  Ensaios de Aplicacao do Produto

Serdo instaladas as amostras de lacres em medidores e caixas de padrdo de entrada
homologados pela Celesc para avaliacdo quanto aos incisos 5.3.1., 5.3.2.,5.3.3. ¢ 5.3.4.

5.6. Embalagem

As embalagens necessarias ao transporte sdao de responsabilidade do fabricante, devendo ser
encaminhadas para aprovacgao pela Celesc. Os lacres deverao ser fornecidos por meio de pentes
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plasticos com 10 unidades cada, ou por meio de cartelas com 5 ou 10 unidades cada. Os lacres
nao poderdo vir de maneira avulsa. A numeracdo das cartelas ou pentes devera vir de forma
sequencial e os lacres deverdo ser acondicionados em pacotes plasticos maiores contendo 100
unidades e estes, por sua vez, acondicionados em caixa de papelao contendo 5000 unidades.
Cada pacote devera ter indicada em etiqueta de identificagdo a sequéncia de numeracdo dos
lacres referentes ao intervalo do pacote.

A embalagem de papeldo (caixa) devera ser identificada com etiqueta posta no lado externo,
identificando a sequéncia de numeracdo, de forma que essas etiquetas fiquem visiveis apos as
caixas serem paletizadas para entrega.

Dados adicionais podem ser encontrados na Especificacdo E-141.0001 - Padrio de
Embalagens.

Garantia

O fornecedor deve oferecer garantia por um periodo de 5 anos contados a partir da data da
entrega dos lacres, devendo ressarcir a Celesc de qualquer 6nus proveniente da substituicao de
parte ou do todo o lote de compra, caso seja constatada deteriora¢do precoce oriunda de falha
no processo de fabricacdo, ou ainda de qualquer outro defeito que comprometa a sua aplicacao.

Certificado de Homologacido de Produto

Para participagao em licitacdes, o produto devera possuir o Certificado de Homologacdo do
Produto — CHP, na data da abertura da proposta. O CHP consiste na aprovacdo, por parte da
Celesc, dos requisitos constantes nesta Especificacdo Técnica e nos demais testes que a Celesc
julgar necesséario. O CHP tera validade de 1 (um) ano, podendo ser abreviado ou prorrogado a
critério da Celesc.

O fabricante deve manter todas as caracteristicas do projeto, que deve ser identificado pelo
nome e modelo do lacre. Qualquer alteracdo de projeto solicitada pela Celesc ou por iniciativa
do fabricante pode ou ndo, a critério da Celesc, necessitar de um novo processo de
homologagao.

Descarte

A Celesc podera aplicar praticas de Logistica Reversa com o intuito de promover o descarte
adequado do lixo produzido pelo uso dos lacres inutilizados, de forma sustentivel ao meio
ambiente, na mesma propor¢ao das entregas dos lotes arrematados nos processos de licitagao.
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6. DISPOSICOES FINAIS

Nao ha.

7.  ANEXOS

Nao ha.
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